
I194З5, г. Москва, БоJrьшая Пироrовская ул., д. 23

ТЕХНИЧЕСКОЕ СВИДЕТВЛЬСТВО

о пригодности для прllмЕtlЕнItя в строитЕльствЕ
НОВОЙ ПРОДУКЦПИ И ТЕХЕОJIОГИЙ, ТРЕБОВЛЕПЯ К КОТОРЫМ

НЕ РЕГЛЛМЕНТИРОВЛНЫ НОРМЛТИВНЫМИ ДОКУМЕНТЛМИ ПОЛНОСТЬЮ
ИЛИ ЧАСТИЧНО П ОТ КОТОРЫХ ЗЛВИСЯТ БЕЗОПЛСНОСТЬ ЦЛНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

Ns7197-24

г. Москва Вьцаво

19 лекбря 2024 г.

Настоящrм техпи.Iеским свидетеJьством полгверждается приго,щость дш прЕмеЕенIrя в

стоитеJIьстве новой про.ryкцrи укaванного напмеЕов:lния.

Технкческое свидетеJьство подотовлеЕо с учетом обязатеrьвьо< трсбовшrd cTpoET€JlbEbDb

санитарньDь пожарньDь прмыIlшенIrьD(, эколомческп(, а пtкже друпtх норм безопасности,

утвержденньD( в cooTBeTcTBItи с действующь.t законодатеJьством.

ЗЛЯВИТЕЛЬ ООО кРусМсгпзГрупп >

Росспя, l21596, г. Москва,, ул. Гофунова" д. 2, стр. 3, офис В830
Тел.: +7 (495) 777-55-08; e-mail: zakaz@tdrusmetй.ru

ИЗГОТОВИТLЛЬ

НАИМЕНОВЛНИЕ
прод].юши

Sailuk Kvet Со., Ltd Кптай)
Нuапgiiа Industial Area, Luohang, Jinsha, Danzao Тоwц Nanhai Disticb
Fоshап City, Guangdong Сhiпц pstal code:528223

Заклешся вьrглrсrые <RMG> со станларгпыIrl И шtроюпrr бор,гжом
тшаДА2 g A2lA2

прш цrшlАльНоЕ оtшслниЕ Iродукщ{п - закJIепки KRMG> со стандаргЕым и шrркш\{
боргпком тпла Nд2 п л2lю состоят Ез гttJIьзы в виде стаrьвой трубtш и стеркrя Е|

стаrьной прволоки. При вьпяпrвании стерхfiя, моЕтируемого вrrугри трубки, гиJtьза

рrв&шьцовываеIся, образуя неразъемное сое.щlение двух деталей. Геометрические размеры
закJIепок: дrаметр - от 3,2 до 5,0 Mtrl, ддмна - от б до 30 мм.

нлзндrIЕниЕ и допусклЕмдя оБ.rьсть примЕнЕЕпя - дIя креrшешя (при о,шrосторошей

устаяовке) строЕтельных материалов и издеJшй к наружЕым и вЕутренним конструшцям
здшrий и сооруженrй ра]JIиIIЕого назцаченЕя, в юм tIисле в конструIщяr( Еавесных

фаса,шьо< спстем.

поклзлтЕJIи п IIлрлмЕтры, хдрлктЕризук)щиЕ ндJlЕхностъ и БЕзоплсность IIюди {ии -
минимаJьные зЕачения разрушдощих нагрузок Еа растлкение N - m 2,0 до 5,8 кН, на срз
V - от 1,4 до 4,7 кн в соответствии с требованиями стандартов ГОст ISo 32б9-202l, гост р
исо 14589-2005, гост р исо 15977-2017 и меж,ryнаролвъD( стаЕдартов ISo 14589, Iso
3269, ISo l5977, ISo l5983, ISo l5984.

миЕистЕрство строитЕ.lьствл
и жи"lищно_ко}!}rунАл,tьного хозяЙствл

российскоЙ ФЕдЕрлции (минстрой россии)



ДОПОJIIIИТВ,IЬЕЫЕ УСПОВПЯ ПЮИЗВОДСТВЛ, IIРИМЕIIЕНИЯ И СО.ЩР?КЛПIrЯ IIРIОДУКII'И,
контроJIя клlшствл _ соответствие Kollcтpyкцпr, техяологии призводства и контоJIя
качества тебованиям нормативной доцментации, в том числе и обосновывilющих
технtrтIеско€ свидетеJьство материалов.

пЕрЕчЕнь докумЕнтов, использовлнньD( Iри по.щотовкЕ тЕхншrЕского свидЕтЕJIьствл -

техни.Iеская документаIцrя изготовитеJIя, протоколы испьпаний, стаIцарты ISO на заклепки, а
также зarконодатеJIьные акты и цормативIlые докумеЕты, указанные в пр[ложеЕиIl.

Приложевие: зtlкJIючеЕие Федерального автономЕого rФеждеЕшl <Федеральньпi центр
нормирванпя, стлцартизаrs{и и техrической оценки соответствая в строитеJIьстве)
(ФАУ (ФЦС)) от 18 декабря 2024 г. па 14 л.

Настощее Texппtlecкoe свидетельство о подгвер)r(денип цригодlостп пр.ryщии указанного
Еlмменования действrгельно до 19 декабря 2026 г.

.Щиркгор
Федера.lьного авmномпого r{режденшl
<Федера.lьньпi центр нормированllя,
стандартизаIц{и и технической оценки
соответствая в стритеJIьстве > А.В. Копьпин

Заргпстрироваво 19 лекабря 2024 г., ргистрациошьй }{Ъ 'll97-24,
замеЕяет ранее действовавшее теr(ЕrIIеское свидgrеrьство Jlb 6432-2l от 0l лекабря 2021 г.
Пригощость пр.ryкцшr указанного ЕаимеЕованшI впервые была подгверD(деЕа технЕческим
свидетеJIьством Ns б094-20 от 05 окгября 2020 г.

Прrпrrечаrrпе: подrясзцо_ryреrсюром ФАУ <ФI-{С> в соответствпп с Прlrказом Мшсгроя России
m 8 февршrя 2024 г. Nэ 80/пр

В подпшrости rrаgrощrо докуме}па Moкro удосmв€рrтra,N TIo тел.: (495)133{1-57 (доб.lЛ)

лi 0160
L



Приложение к ТС Ns 7|97-24

Фцс

ФЕДРАЛЬНОЕ ЛВТОНОМНОЕ УЧРЕЖ.ЩНИЕ
(ФЕДЕРЛJIЬНЬЙ ЦЕНТР НОРМИРОВАЕИЯ, СТАНДЛРТИЗАЩ
И ТЕ)СIИЧЕСКОЙ ОIЕШШ СООТВЕТСТВИЯ В СТРОИТЕ.ЬСТВЕ>

(ФАУ<ФЦС)'
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г. Москв4 Фуркасовский пер., л. 6

ЗАКЛЮЧЕНИЕ

Техническая оценка пригодностш для примененIlя в строительстве

<ЗжЛЕпки ВыТяжныЕ (RMG>)

СО СТАНДАРТНЫМ И ШИРОКИМ БОРТИКОМ ТИIIА NА2 п Л2lЛ2>>
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ИЗГОТОВИТЕJIЬ

ЗДЯВИТЕJЬ

Sailuk Kvet Со., Ltd (Кlrгай)
Huangjia Industгial Аrеа, Luohang, Jinsha, Danzao Тоwп, Nanhai
District, Foshan City, Guangdong СЫпа, postal code: 52822З

ООО <РусМетизГрупп))
Россия, |2|596, г. Москва, ул. Горбуном, д. 2, стр. 3, офис В830
Тел. : +7 (49 5) 7 7 7 -5 5 -08 ; e-mail : zakaz@tdrusmetiz.ru

Оценка приюдности про.ryкции укaв€rнного ваименовiшия для применеЕиrI

в стоительстве проведена с yIreToM обязательньп< требований строительньIх,
санитарных, пожарньD(, экологическID(, а также других норм безопаскости,

утвержденных в соответствии ý действующим законодательством, Еа основе

документации и данIIьD(, представленньrх з€цвителем в обосновшrие безопасно-
сти про.ryкIии дtя применения по указанному в зtлкпючении IIЕвЕачеЕию.

Всего на _L!_ станицФ(, заверенньD( печатью ФАУ (ФЦЬ.

.И. Мельников

декабря 2024 t.
Ф ц

В полпдшости настощеm докум€нта можно удосmверIrтюя по тел.: (495) 133-01-57 (дб,l23, l08), www.faufcc.гu

Начальник Управления
технической оцеЕки соответствиrI
в строительстве ФАУ (ФЦС>
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Приложенпе к ТС Ns 7197-24

ввЕдЕниЕ

В соответствии с постtlновJIением Правительства Росс
от 27 декабря |997 г. Nэ 1636 (в редакции постановлениJI
от 15 февраlrя 2017 r. ЛЬ l9l) новые материЕlлы, изделия и
подлежат подтверждению пригодности дJUI применениJI в стро на
территории Российской Федерации. Это полохеIrие распространяется на
продукцию, требования к которой не реглilментироваIIы нормативными
документами полностью или частично и от которой зависят безопасность и
надежность зданий и сооружений.

Федеральным законом от 27 декабря 2002 г. Ns 184-ФЗ <<О техническом

реryлировtlнииD определены виды действуюIщrх в стране нормативньтх
документов, которыми реryлируются вопросы безопасности. Это техничесtс.ле

регламенты и разработанные для обеспечения юr соблюдения национtlльные
стандарты и своды прtлвил в соответствии с rryбликуемыми перечнями, а до
разработки технических регламентов - государственЕые стандарты, своды
правил (СП) и другие нормативные докумеЕты, ранее принJIтые федеральными
орrаЕами исполнительной власти. При IIаJIичии этих документов
подтверждение пригодности про.ryкции для примеЕения в строительстве не
требуется.

На.гlичие стандартов оргЕtIIизаций шпи техническю( условий на новую
продукцию, не искJIючает необходимости подтверждеЕия пригодности этой
продукции дJIя применения в строительстве. Оценка и подтверждение
пригодности должны осуществJIяться в процессе ocBoeHLlJI производства и
применеЕия новой про,ryкции и результаты оценки сле.ryет )литывать при
подготовке нормативных документов на эту проryкцию, в т.ч. стаЕдартов
орftlнизаций, а тtlкже техническID( условий, которые яыU{ются составной
частью конструкторской или техноломtIеской документации.

Сертификация (полгверждепие соответствия) про,ryкчии и выполняемьtх
с её применением строительньD( и MoHTit)KtIbD( работ осуществJIяется на

добровольной основе в рЕшrках систем добровольной сертификации, в

документации которьтх определены правиJIа проведения сертификации этой
про.ryкции и (или) работ с учетом сведений, приведенtътх в ТС.

Наличие добровольного сертификата можЕт стать необходимым по
требованию закдrчика (приобретателя продушц.lи) или саморегулируемой
организации, членом которой явJUIется организация, выполIUIющ€ш работы с
применеЕием продукции, на которую распростр{шlяется ТС.

Настоящее Введение представJIяется в порядке информацпи.

l. оБIциЕ поло}(EниrI

1.1. Объектом настоящего закJIючения (техническая оценка или ТО)
явJIяются закпепки вытяжные (RMG> со стЕtIIдартным и широким бортиком
типа ДА2 п А2/Ь2 (далее - закJIепки или про.ryшщя), изготавливаемые Sailй
Кчеt Со., Ltd (Китай) и поставляемые ООО <РусМетизГрупо (г. Москва).
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Приложение к ТС N9'l|9'|-24

l. Гильза заклеrки;
2. Бортик гиrьзы;
3. Головка стер:rоя;
4. Зона отръ,ва стержня;
5. Виллмьй участок стер)rсrя;
6. Наконешик стерхаrя.

1.2. ТОсодержит:
ЕазЕачение и область применения про,чукции;
принципиaшьное описание про,ryкции, позвоJUIющее про

тификации;
основные техни!Iеские характеристики и своиства про

зующие безопасность, Еадежность и экспJryатационные свойства про

2.1. Заклепка представJIяет собой мехаIlиЕIеский крепежньй элемент,

предназначенный для соединениJI разлиЕIньIх материаJIов и частей конструкIц,rи,

в том числе такю(, доступ к которым открыт только с одЕой стороЕы,

2.2. Заклепка состоит из гильзы и стержня. Обцшй вид закJIепки и ее со-

cTaBHbIx элементов приведены нарис. l.
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Рис. 1. общий вид вытяжной зак;lепки с отIФытым торцом

2.3, гильзу и стержеЕь закJIепки изготавJIивatют раздельЕо методом хо_

лодного формования из проволоки на специUIьньD( aBToMaTErx, обеспечивающID(

необходимые технологические режимь1 и догryскаемые откпонения физико-
мехaшиIIеских и геометрических ПараIчrетров. На завершающем этапе производ-

ства гильза и стержень сбираются в едиЕое изделие - закпепку' 
з

*о*r.*о*.r*о*r*оa.{.},?ёо{.(.!.,++оs"{.р.}оd.(.:.,.оaa"ё.рfооa.{.р.оcfi.'-J.ýоfi{*+ФЯ".С 4J*4rрý4s:r4J.Оýs,+,a,l*4'|фёJ*4srý1^'Пý4'7

дополнительЕые условиrI по контролю качества производства продукции;

выводы о пригодности и доrryскаемой области примеIlениrI продукции.
1.3. В заключении подтверждtlются характеристики продушцrи, приве-

денные в документации изготовителя, которые моryт быть использовatны при

рzвработке проектной документации на строительство зданий и сооружеЕий.

1.4. Вносимые изготовителем продукции изменения в документацию по
производству про.ryкции отр€DкЕlются в обосновывЕrющих материалах и подле-

хат технической оценке, если эти измеЕения затрагивtlют приведенные в за-

кJтючении данцые.
1.5. Зашшочение не устаЕавливает arвторскю( прав Еа опис€lнные в обосно-

вывающих материaш€rх техЕиtIеские решения. ,Щержателем подлинника техниЕ{е-

ского свцдетельства и обосновывающеЙ документации явJIяется з€цвитель.

1.6. ЗашпочеЕие составлено на основе рассмотения материаJIов, пред-

cTaBJIeHHbD( заjIвителем, технологи!IеСкой докумеНтации изготовитеJUI, содер-

жащей основные правипа производства про.ryкции, а также результатов прове-

денньн расчетов, испытаний и экспертиз, и другю( обосновывающш( материа-

лов, которые были использовЕtны при подготовке закJIючения и на которые

имеются ссылки. Перечень этих материЕшов приведен в разделе б заюпочения.

2. IIринI_ц4[IиАльноЕ оIIисАниЕ, }IАзF{АtЕниЕ
И ОБJИСТЬ IIРИМЕНЕНИЯ ПРОДУКI-U4ЛI



Приложение к ТС }lЪ 7197-24
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2,4. Характерными зонами гильзы явJuIются рядовЕц зо

стержЕя - видимьй участок, точка отрыва и головка.
2.5. Гильзы изготЕl&пиваются с потайцой головкой, а

ным или широким бортиком.
2.6. Геометрические парЕrп,{етры закпепки представлены на

Dl - диамЕтр гильзы;
К - толщина бортика;
D2 - даметр бортика гильзы;
D3 - шамЕтр рядовой зоны стер)шrя;

L - д;шна гиlьзы;
Р - дппrа видимой части стержlrя.

Рпс. 2. Основные геометри.Iеские парап4Етры зarкJIепки

до устtlновки в цректное положение

2.7. ГильзЫ изготtlвлив{lЮт с применением rшюминиевого сплакl (А) ши
коррозионностоЙкоЙ (А2) стали, стержни - лаз Ю.

Тлшы заклепок цриведены в табл. l.
Таблица 1

Материал стержня
Хараrгеристика

бортика
Условное

обозначение

Коррозиопностойкая
сталь А2

Коррзионностойкая
стаь А2

Потайной д2lл2-р

Стандарпtьй д2lра

Широкий А2lА2_к

Алюминиевый сплав
Коррозионяосюйкая

Стандартный Nд2

Широlшй ыА2(Ф)

2.8. Используемые при производстве коррозионностойкие стали (А2) и

tlJIюминиевый сплав (А) не имеют дополЕительного покрытиJI,

2.9. В процессе установки закJIепки ее стержевь при помощи уýтаЕовоч-
ного инструмента протягивается через гильзу зЕlкJIепки, при этом головка

cTepxнrl деформирует гильзу, обеспечивая фиксацшо соедиЕяемьD( элементов, а

стержень, после фиксации, разрушается в зоне его отрыва,

2.10.обццrйвидЗаКпепкиприУстановкеВпроектноеположеЕиеприве-
ден на рис. 3.

g - толщина скрепJIяемьD( материaшов;

Db - дlaMeTp отверстЕя;
Ds - леформируемьй участок ги.lьзы.

рис. 3. Заклепка при установке в проектное положение
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2.11. НаименоваIIиJI и условIIые обозначения геометри.rес
вочньIх параметров закJIепки и ее составньгх частей приведены в

2.12. Номенклатура закJIепок, значениrI ocHoBHьD( геомети!IескI]D( пара-
метров закJIепок и их составных частей, а TaIoKe закJIепочного соединенIш ука-
заны в мм в табл. 3.

Таблица 3

3аклепка вьrтпtнм Д2/Ю, стандартпый боргик

Гпльза" мм

Dl
ном. з,2 4,0 4 8 5 0

макс 3,28 4 08 4,88 5,08

з,05 3,85 4,65 4,85

Dz

ном. 6,2 8,0 9,0 9,0

макс 0,/ 8 4 l0,1 10,5

5,8 6,9 8,3 8 7

к l 1 1 з l 6 1 6

макс. 1,3 |,7 2,0 2,1.

Стержень, мм
Dз

ном. 2,0 2 5 2,9 2,9

макс. 2,15 z,75 з,2 з,25

р мин. 25 25 27 27

,Щлина гильзы заклепки L, мм Рекоменryемая топхO{Еа соединJIемьD( материалов, мм

6 0,5-з,0 1,0_2,5 1,5-2,0 0,5-2,5

8 з 0_5 0 z,5-4,5 2,0_4,0 2,5-4,5

10 5,0-6,5 4,5-б,5 4,0_6,0 4 5_6 0

1z 6,5_8,5 6,5-8,5 6,0_8,0 6,0_8,0

14 8,5_10,5 8,5-10,0 8,0-10,0 8,0_10,0

16 l0,5- 12,5 10,0_12,0 8,0-11,0 10,0_12,0

18 l3,0_ 15,0 12,0-14,0 11,0-13,0 12,0_14,0

z0 15,0_ 17,0 14,0-16,0 13,0_16,0

21 14,0_17,0
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Наименовапие геомflрических парап.rетров

Условные обозначениft,]i
геометричесIOл( парамсгрЩ

, Рис. Nq

Геометричесlое парамсrры гильзы

1 ,Щиамегр гильзы нарlтtпый Dr

L
J ,Щламетр бортика гильзы Dz

4 Толщина бортика гильзы

Геометричесtolе пара},lfiры стерюrя

5 ,Щиаметр рядовой зоны стержня Dз

,Щлина видимой части р

Геометрические пара}.rетры закJlепочного соединеIlшI
при установке зак.лепки в проекгное положение

7 Толщина соединяемых элементов
Рис. З

8 ,Щиаметр отверстия под зlлкJIепку Db

2 ,Щлина гильзы

к

Рис. 2

6
Рис, 2

мин,

мин.

ном.
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,Щлина гильзы заклепки L, мм

77 l6,5-18,0 16,0_18,0 Flе\ -*:
23 l6,5-19,0 K"ulýt.--_-
24 17,0_20,0

25 20,0-22,0 l6,0-21,0 16,0_19,0 l7,0-2г,г-
26 l8,5_21,5

20,0-23,0

28 z l 05 -24 2|,0-2з,5

30 21,5-26,0 23,0-25,0 23,0-25,0

Заклепка вытюlснм А2lД2, пшрокий борик

ном 4 8 4 8

макс. 4,88 4,88Dt

мин 4,65 4,65

ном. 1 4,0 16,0

макс. l4 5 16,5Dz

13,0 ]ý ý

ном. 2,1 ?. J

Гильза, мм

к
макс. 2,5 1,8

2 9ном. z,9

макс з 2
Dз

27

Стержень, мм

р

,Щлина гильзы заклепки L, мм Рекомепдуемм толпцлна соединJIемых материалов, мм

10 3,0-5,0

5,0_7,0\z
7,0_9,0

16 9,0_11,0

l8 11,0_1з,0

21 13,0_15,0

25 18,0_20,0

27 z0,0-zz,0

з0 zз,0-24,0

Рщмеры вытяжньп закJIепок с открытым торцом,
отрывпым стержпем и потайным бортом типа А2lА2

4,0 4,8 5,0ном. з,2

4,88 5,08макс з,28

J 85 4,85

Dl
мин 3,05

9 0ном. 6,z 8,0 9,0

8 4 10,5Milкc 6,7

8,7

Dz

5,8 6,9 8,3

1,6ном. 1 1 1,3 1,6

1,1 2,0 2 1

Гильзц мм

к
макс. 1,3

2,9 2,9ном 2,0 1(

з,252,15 2,75 1,)Dз
макс.

27,025,0 27,0
Стержень, мм

р мин 25,0

3аклепка вытлttн ая Д2l Д2, стандаргньй бортик

l_dллоffi;Рекомендуемм толщlпа соедипяемых мат

z7

мин.

мин. 27

|4

4,08

4,65

l0,1

мин,
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Рекомендlемм толпд{на соединJIемьD(

6,0 1,5-3,5 1,0-3,0 1,0-3,0 0 ý-r ý

8,0 3,0-5,0 3,0_4,5 2,5r4ilй
10,0 5,0_7,0 5,0_6,5 4,5_6,0 ýэ-,"ах3Г:
12,0 7,0_9,0 6,5-8,5 6,0_8,0 ЧdФъt -<,

l4,0 9,0-11,0 8,5_ 10,5 8,0-10,0 8,0_10,0 _-

l6,0 11,0_1з,0 10,0-12,0 l0,0-12,0

l8,0 1з,0_15,0 12,0-14,0 12,0_14,0

20,0 15,0_17,0 14,0_16,0

21,0 14,0-17,0

zz,0 16,5_18,0 16,0-18,0

23,0 16,5-19,0

24,0

25,0 20,0-22,0 18,0-21,5 18,0-21,0 l7,0_20,0

26,0 \8,5-22,5

z7,0 20,0_23,0

21,5-24,,0 21,0-2з,528,0

2|,5-26,0 2з,0_25,030,0

3аклепка вытлкн м NД2, стандаргный боргик

ном. 05

макс. 5 08D1

мин 4,85

макс. 0ý
D2

мин 8,5

макс. 2 1к
мин 1 1

ном. 2,70

макс. 2,95
Стержень,

мм
р мип 27

,Щлина гильзы
заклепки L, мм

Рекомендуемая толщiна соедиЕяемых материалов, мм

mlп

7 1,0_ з,06

3,0 - 5,0

l0 l1 5 50_6
1з 6,5 - 8,512

8,5 - l0,5l4 15

lб 17 8,5 _ l2,5

18 l9 12,5 _ 14,5

12,5 _ 16,520 21,

25 l6,5 _ 21,0

Заклепка вытяжпая А/А2, широкий боргик

ном. 5,0 5,0

макс. 5,08 5,08

4,85

Гильзц мм Dl
мин 4,85

,7
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,{,[лина гильзы заклепlш L, мм

з,5-5,0

l0,5-12,5
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23,0-25,0

Гильза" мм
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2.13. Информация, позвоJuIющая идентифицировать изделие, наносится
на упаковку фис. 4).
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Рис. 4. Товарный знак

2,14. В документации обозначение вытяrкньIх заклёпок производится сле-

дующим образом: материaц rильзы/материаJI стержЕя, диамет rнльзы х длина
гильзы - тип бортика (без обозначениJI - стандартньй, К - диаметр шцрокого
бортика.

Пример условною обозначения:

Заклепка выmяэснсlя 4.8х2 ] д2/д2 -К 1 4

Заклепка вьпякнiц диаметр гlLльзы d = 4,8 мм, дIина гиJIьзы L : 21 мм,

матери€ш гильзы - коррозионностойкая сталь Ю, материЕш стержня - коррози-

онностойкая cTarrb А2 широкий бортик диаметром 14 мм.

8

Заклепка выгяltная ЫА2, шrрюrй бортшк

ном. 11,0 14,0 Ё',.'У_
макс. 11,5 14,5 El:ii{ ФIr]D2

мин. 10,5 1j.0

ном. 2 5 2 5к
мин. 2,з -.J

Гильзц мм

2,,|ном, 2 7

2,,95
Dз

макс.
,)оýСтержень,

мм
27 27

[лина гильзы
заклепки L, мм

Рекоменryемая толццrна соедшlяемых материалов, мм

mахmшl

7 0,5 _ 2,56

9 )ý_дý8

1l 4 5 6,010

6,0 - 8,0lz 13

8,0 _ l0,0l4 l5
l7 l0,0 _ 12,016

19 12,0 - l4,0

14,0 - l7,02l 22

l7,0 - 20,025 2б

28 20,0 - 23,027

зl 23,0 - 25,0з0

a о 4{-?,.э о !q-:-,..о о !ч-:",J"а о {я.:.,.о с{.{-:rю а

р мин.

l8
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2.15. Заклепки KRMG> предншначеЕы дtя црепления (при q

установке) строительньrх матери:UIов и изделиЙ к нарухGrым и

струкциям зданий и сооружений различного ЕазначениJI, в том

струкциJD( HaBecEbD( фасадных систем, пригодность котор ых по

установленном порядке, предусматривЕlющим возможность исп
кJIепок типа NЮ u Ь2lЮ с учетом доrryстимости контакта метаJIлов, э

тируемьн в атмосферньп< условиях в соответствии с ГОСТ 9.005-72. Заклепки

диап{етом 3,2 мм могут применr{ться при производстве и монтаже кровельньD(

систем, воз.ryховодов, дымоходов, вентиJUIциоЕньIх систем, иных тонкостеЕ_

HbD( коЕструкций из профлиста и металлочерепш{ы.
Заклепки диаметром 3,2 мм моryт применJIться в конструкциях HaBecHbD(

фасадньпС систеМ дш црепленИrI оконЕых откосов, отJIивов и пожарпьтх отсе-

чек.
2.16. Заклепки моryт примеЕяться в следующих условиях: зоны влажно-

сти - сухtш, нормальн€UI, влЕDкнаJI.

2.17. ПрименеЕие различных типов закJIепок в зависимости от степеЕи

агрессивЕости окружающей среды _ приведено в табл. 4.

Таблица 4

Степень агресспвности среды условное обозначение типа закJIепки

Nл2,л2lл2

Среднеагрессивная д2lд2

2.18. ТребованиJI по пожарной безопасности стеновьrх огражденrтй, в ко-

TopbD( применяют закJIепки, опредеJUIются N 123-ФЗ <ТехническиЙ регламент
требований пожарЕой безопасности> и ГОСТ 3l251-2008.

3. ПОКАЗАТЕJIИ И IIАРАМЕТРЫ, ХАРАКТЕРИЗУЮХЦ4Е
нАд)хGIость и БЕзоIIАсность I]родук[ц4I4

3.1. Необходимые для креIшениJt т}lпы и ршмеры закJIепок, а также }rх

колцtIество опредеJlяют на основе расчета несущей способности закJIепок и

оценки коррозиоЕной стойкости, исходя из конкретньж условий с1роительства:

материала присоединJIемьD( элементов, высоты здания, доrryскаемой нагрузки

на закJIепку, коЕструктивньгх решений и друIю( факторов.
3.2. Характеристика матери€lлов, используемых для изготовпения гильз и

стержней закJIепок, их химический состав и механиtIеские показатели, приведе-

ны, соответствеЕно, в табл, 5.
Таблица 5

Марка
стапи

Механические хараюерцстнки

химичесюлй составВременное со-
противление,

МПа

Прлел
текучести,

МПа

огносительпое

удлинение, %

з04нс
(А2)

490-690 l85 50

с Si Mn р S Ni

0,07 l 0 2,0 0,045 0,0з
l7,0_
19,5

8,0_

10,5
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3.3. Прочностные характеристики закJIепок на срез и растlокение (табл. б)
должЕы соответствовать требованиям стандартов на закпепки ГОСТ ISO З269-
202l, ГОСТ Р ИСО 14589-2005, ГОСТ Р ИСО 15977-2017 и междrнародцьж
стандартов ISO l4589,ISO 3269,ISO 15977,ISO l5983,ISO 15984.

Таблица 6

3.4. Основные геометрические параметры гильзы и стержня должЕы со-
ответствовать значениям, указанным в табл. 3.

3.5. Поверхность элементов закJIепок должна быть гладкой, без видимьп<

нарушений структуры, Заклепки не должны иметь заусенцев и друмх дефек-
тов, После установки закJIепки не должны иметь трещиIr при рассмотрении их
при 5-ти кратном увеличеЕии.

4. дополнитЕльныЕ условиrI IIроизводствА,
IIРИМЕНЕНИ,I, СО.ЩРЖАНИrI И KOHTPOJUI КАЧЕСТВА

4.1. Безопасrт}rо и надежную рабоry закJIепок в строительньD( конструк-
циях обеспечив€lют при соблюдении требоваr*rй к:

- назначению и области применения закJIепок;
- применrIемым в закпепках матери€UIаJчi;

- методам заводского кон,тролJI закJIепок и их элементов;
- метод€rм установки закJIепок;
- применяемому инстрр{енту дJUI установки закJтепок.
4.2. Производитель обязан:
- использовать для производства закJIепок материalлы, имеющие завод-

ской сертификат усftrновленной формы;
- проверять материалы, используемые для производства закпепок, при их

поJцлении;

МФка
стаJIи

Врменное Прлел
сопроIишение, теIryчесги,

А поGВД319}2ф8

Мехдл-тчесю.tе

Хmшчесшй

МПа МПа

ошооrrgьпое
удппtоие, %

Si Сч5l54
дмФ.5 2зG,зз0 1ь12

d,

мм
Минимальные значения разр}.шающrх нагру-

зок для типа ДА2 класс прочности L, кН
Минимальные значения рtц}рушаюпцrх

пагрузок дJIя типов А2lА2, кН
Срез Ч кН Растпtение N, кН Срез V, кН
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ство закпепок по заданным параметрЕlм;
- контролировать основные геометрические параметы

пок в процессе их производства;
- контролировать правильность сборки закJIепки;
- проводить приемочцые испытаЕшI с кон,гролем осно

- коIrтролировать настройку оборудоваЕия, обеспечиваю

BHblx е-

ских параметров закпепок, вIiешнего вида, функционаJIьности закJIепок в соот-

ветствии с тебованиями по установке закJIепок, значеЕий механш{ескп( харак-
теристик закJIепок в соответствии с требомниrIми стаЕдартов на закпепки
Гост ISO 3269-202l, ГосТ Р ИСо 14589-2005, ГосТ Р исо |597'|,20|7 ц
мехryнародньD( стандартов ISo 14589, ISo 3269, ISo 15977, ISo 1598з, ISo
15984;

- ежекrдно проводить соответств)aюцце испытtlния в аккредитованньD(

лабораториD(.
4.3. Коrrгроль мех€lническlтх характеристик должен проводиться в соот-

ветствии с требованиями ООО <РусМетизГрупш.
4.4. Приемка закJIепок производится партlulми.
При приемке проryкции от каждой партии выборочпо осуществJuIется

коЕтроль внешЕего вида, геомети!IескI,D( рaвмеров и форм, маркировки, упа-
ковки и комплектности про,ryкции.

4.5. lfuформациrl, позвоJIяющ.ш идентифицировать изделие, Еаносится на

упчlковку.
На упаковке должна быть указана следiющaul информация: EaиMeHoBtlIlиe

продукции, товарный зЕак, рисунок закJIепки с обозЕачеЕием ocHoBEbD( геомет-

риrlескrх параметров гLLпьзы, материЕUI гильзы и стержвя, диаметр и длина
глLпьзы, диаметр бортика гипьзы, рекомеЕдуемаrI толцина соедиЕяемьtх эле-

ментов, диап.rетр отверстия, количество закJIепок в упаковке, Еомер партии.

4,6. Отгрузка про.ryкции производится партиями. Номером партии мар-

кируется ка)кдм упаковка.
4.7. Поставка закпепок производ,Iтся с выдачей соцроводительного доку_

мента о качестве, содержащего следaющую информацию:
- номер и дату документа;
- наименование продавца;
- Еаименование покупатеJUI;
- вид, наименование, описаЕI,rе вытя)кЕой заклёпки;
_ артикул;
_ колкtIество закJIёпок в партии;
_ номер партии;
- дату отгрузки;
- марку стatли или стUIава, из которого изготоыIены вытяжные заклёпки;
- печать продшца;
- подпись лица, отгружающего товар.
4.8. Приемка строительной оргЕlнизацией закJIепок, хранение Io( на строи-

тельЕой площадке, оценка состояЕия скрепJUIемьD( материалов, а также эксплу-
атация и цроведение ремоЕта повреlкдений, выпоJIIiяются в соответствии с про-

ектноЙ докумевтациеЙ и настоящими требованиlIми.
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4.9. Поставляемые потребитеJuIм закJIепки должны полнос
рять предъявJuIемым к ним требованиям и сохранять свои свой
установленньж изготовителем сроков с учётом условий ID( экспJry

4.10. Подбор длины закJIепок производят с учетом толщины
элемеЕтов и диаметра закJIепки согласно данным, укшанным в табл.

4.1l, Работы по установке заruIепок проводят при н(цичии полного ком-
плекта техпической документации, согласоваIIной и утверждённой в устаЕов-
ленном порядке. В состав проектной документации должен быть вк.lпочен про-
ект производства работ, связаIIньD( с установкой закJIепок.

4.12. Обцдие требования к ycTElHoBKe закJIепок.
Сверление отверстий дJuI устalновки закJIепок необходимо производить

перпендикуJlярно Iшоскости соедиЕяемьrх элемеЕтов с помощью лрели. ,Щиа-
метр отверстия под закJIепку (Ц) должен соответствовать значениrIм, приве-
денItым в табл. 7.

Таблица7

D, мм
ноIrл.tнальньй

Db

з z з,з

4,0 4 1 4,2

4,8 4,9 5,0

5 0 5,1 5,2

Номиншrьный диаметр сверла должен соответствовать одному из диамет-
ров отверстия под заклепку (ф).

При выборе места установки закJIепок необходимо r{итывать минималь-
ное расстояние от kparl соедикяемых элемеЕтов, равное 2-м диаметрам отвер-
стия (2d), и миним€lльное расстояние между закJIепкЕlми, равное 3-м диаметрам
отверстиrI (Зd). Расположение заклепок может быть рядовым или шахматным

фис.5,6).
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Рис.5. Рис.6.
Рядовоерасположениезакпепок ШахматноерасположениезакJIепок

Заклепки устанавJIивают с применеЕием специапьного рr{ного, аккуму-
ляторного иJIи пневмогиш)авли!Iеского иIrстумеЕта. Инструмент долrкен соот-
ветствовать требовани-шr,r действующlтс стандартов.

Соединяемые элемеЕты должЕы быть жестко зафиксированы.
Заклепка установлена правильно, если бортик гильзы IuIотно прилегает к

соедиЕяемым элементЕtм, соединrIемые элемеЕты IUIoTHo прилегают друг к дру-
ry Фис. 3), не происходит вращениjI закJIепки в соединJIемых элемештах и вы-
падеЕиjI головки стержнJt из гильзы.
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В сrryчае неправильной установки закJIепки возможен ее

этого сверлом того же диаметра, которым производилось сверле

При креплении фиброцементньD( плит закJIепкаI\.rи диап{етр
длиной 8,0 мм и более, дJIя предотвращения смятия Iшит при устано
применяться специальЕые ограничительные втулки (полиамидные или из кор-

розионностойкой ста.пи).

Рuс. 7 . УдшIение закпепки

4.1З. Установку зtlкпепок необходимо выполlu{ть в полном соответствии с

технической докумеЕтацией, инструкцией по установке закJIепок и примеЕlIе_

мому иЕструменту с обязательным проведением контроJlя технолоп{ческих
операций.

4.14. Зашrепки доJDкны применrlться в соответствии с их назначеЕием и

областью примевениJI, укаtанными в р€rзделе 2 настоящего документа.
4.15. Работы по установке закпепок должны осуществJUIть стоительные

оргЕlнизации, работники которьгх процlли специЕшьное обучение и имеют pцt-

решение Еа право выполнения эткх работ.
4.1б. Соблrодение требований настоящего документа должно обеспечи-

ваться на основе проведения KoHlpoJUl правильности устаЕовки зсклепок пред-

ставителями зzlявитеJUI, уполномоченными организациrtми, соответствуюIщtми

сrryжбами надзора и контролирующими сrryжбашr.

5. выводы

lз

жеЕие к ТС Np 7|97-24

Iаиl

производится высверливЕlние закJIепки и удалецие ее остатков

фис.7).

Заклепки вытяжные (RMGD со стандартным и широким бортиком типа

NЮ п ЮlА2, изготавливаемые Sailuk Rivet Со., Ltd (Китай) и поставJIяемые

ООО <РусМетизГрупШ (г. Москва), моryт приме}шться для креIшения (при од-

носторонней установке) стоительньrх материалов и изделий к наружным и

внутренним конструкциrtм зданий и сооружений различного назначения на

основе расчета несущей способности закпепок и оценки их коррозионной стой-

кости, исходя из конкретных условий сц)оительства, материаJIа соединяемьIх

элементов, коЕструктивньu< решений и других факторов, при условии что ха-

рактеристики и условиJI применеЕшI зzlкJIепок соответствуют принятым в

настояцем техническом закпючении и в обосновываюцих материал,rх,
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6. IIЕРЕЧЕНЬ ИСПОЛЬЗОВАННЫХ МАТЕРИАЛОВ
И НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ

l. Протоколы М 042 от 28.02.2020, Ns l06 от 05.07.2O2l испытаний закJIе-
пок вытяхных ооо <фсМетизГрупm>. }.UI ооо <Технополис)).

2. Катшrог про.ryкции ООО <РусМетизГрупш, 2021.
3. Свидетельство цатоварный знакNs 95з288 oT27.12.2022.
4. Техническое опис{lние. Заклепки вытяжные (RMGD со стацдартным и

широким бортиком тппа Д/Ю u Ю/Ю. ООО <РусМетизГрупп>.
5. Законодательные акты и нормативные документы:
Федера-тrьньй закон Ns 384-ФЗ от 30.12.2009 г. <<Технический регламент о

безопасности зданий и сооружений>;
Федеральный закон Ng l23-ФЗ от 22.07.2008 г. <<Технический регламент о

требованиях похарной безопасности>;
СП 20.13330.201б кСНиП 2.01.07-85* Нагрузки и воздействия>;
СП 28.13З30.2017 (СНиП 2.03.11-85 Защита строительных конструкций

от коррозии));
СП 5 0. l 3 3 3 0-2024 <СНцТ| 2З -02-200З Тепловая защита зданий>;
ГОСТ 3l251-2008 <Стены наружные с внешней стороЕы. Метод испыта-

ний на пожарЕую опасЕость);
ГОСТ Р ИСО 14588-2005 (ISO 14588:2000) <Заклепки <Слепые>. Терми-

ны и определеIIиJI>;
ГОСТ Р ИСО 14589-2005 (ISO 14589:2000) <Зашrеш<и <Слепые>. Меха-

нические испытания));
ГОСТ ISO З269-202| (ISO 3269:2019) <Изделия крепежные. Приемочный

контроль));
ГОСТ Р ИСО |5977-2017 (ISO 15977:2002) <Заклепки <<Слепые>> с откры-

тым концом, рЕврывающимся вытяжным сердечником и выступ{лющей голов-
кой (коргryс из алюминиевого cIuIaBa и стшrьной сердечник)>;

ГОСТ Р 7007\-2022 <Конструкции подоблицовочные вентилируемьш
HaBecHbD( фасадных систем и rтх соединения. Общие требования запц{ты от
коррозии и методы испытаний>;

ISO 15983-2002 <Заклепки вытяжные с открытым торцом, отрывкьш сер-
дечником и выступающим бортиком - A2lA2>>;

ISO 15984-2002 <Заклепки вытяжные с открытым концом, разрушаю-
щимся стержнем и потйной головкой - Юl Ь2>>;

DIN 7З37-1991 <Заклепки гJrухие с рЕврушаемым стержЕем в заданном
месте разрушения>.

ответственный исполнитель А,Ю, Фролов
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